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INFORMACJA TECHNICZNA (TDS)
TERA-FLEX epoxy primer

OPIS

TERA-FLEX epoxy primer to przezroczysty, sztywny, dwusktadnikowy podktad epoksydowy. Na bazie wody.
Stosowany jako uniwersalny podktad do hydroizolacji, uszczelniania i wykonywania powtok podtogowych na
chlonnych i niechtonnych powierzchniach.

Utwardza si¢ poprzez reakcje¢ (sieciowanie) dwoch sktadnikow. Daje rowniez wysoka wytrzymatos¢ na rozciaganie i
uderzenia.

OBSZARY ZASTOSOWANIA

Jest stosowany glownie jako podktad pod poliuretanowe powtoki hydroizolacyjne, poliurctanowe uszczelniacze spoin
oraz poliuretanowe i epoksydowe powtoki podtogowe na chtonnych i niechtonnych powierzchniach, takich jak:
Beton zacierany mechanicznie

Metal (r6zne)

Asfalt

Papy bitumiczne

Plytki ceramiczne

Stare powloki na bazie akrylu

Mozaika

Szkto

Moze by¢ réwniez stosowany na wilgotnych powierzchniach betonowych. Stosowany jest rowniez jako ztacze miedzy
warstwami powtoki, jesli odstgpy czasu miedzy naktadaniem kolejnych powtok sg przekroczone
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ZALETY - CECHY

Proste stosowanie (walkiem lub pedzlem).
Mato odczuwalny zapach.

Doskonata przyczepno$¢ do chtonnych i
niechtonnych powierzchni.

Mozna naktada¢ na wilgotne powierzchnie, bez
utraty przyczepnosci.

Odporny na stojaca wodg.

Mozna rozcienczy¢ woda.

Daje wysoka wytrzymatos$¢ na rozcigganie i uderzenia.
Odporny na ciepto i mroz.

Zatrzymuje tworzenie si¢ kurzu.

Odporny na chemikalia.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Staranne przygotowanie powierzchni jest niezbedne, aby uzyska¢ optymalny efekt i trwatos¢. Powierzchnia musi by¢
czysta, sucha i bez uszkodzen, wolna od wszelkich zanieczyszczen, ktére moga wptywac negatywnie na przyczepnosé
podktadu. Stare powtoki, brud, ttuszcze, oleje, substancje organiczne i pyt nalezy usuna¢ za pomoca szlifierki.
Ewentualne nierowno$ci powierzchni nalezy wyréwnac.

Wszelkie luzne kawaltki powierzchni i pyt szlifierski nalezy doktadnie usuna¢. Nie uzywac srutownicy na kulki stalowe
do szlifowania powierzchni, poniewaz cigzkie uderzenia metalowymi kulkami niszcza spdjnos¢ powierzchni betonu i
obnizaja jego stabilnos¢. Nowe konstrukcje betonowe muszg wysychaé przez co najmniej 28 dni.

ZASTOSOWANIE

TERA-FLEX epoxy primer B i TERA-FLEX epoxy primer A nalezy miesza¢ wolnoobrotowym mieszadtem
mechanicznym, zgodnie z przewidzianym stosunkiem mieszania, przez okoto 3-5 min. UWAGA: Nalezy bardzo
doktadnie wymiesza¢ sktadniki, szczegodlnie na $cianach i dnie naczynia, az mieszanina stanie si¢ w peti jednorodna.
Rozcienczy¢ mieszaning 10-20% czystej wody, aby wyregulowac lepkos¢. Aby uzyskac najlepsze rezultaty,
temperatura podczas naktadania i utwardzania powinna wynosi¢ od 5°C do 35°C.

Niskie temperatury opdzniaja utwardzanie, a wysoka temperatura przyspiesza utwardzanie. Wysoka wilgotno$¢ moze
wplyna¢ na ostateczny wynik. Natozy¢ TERA-FLEX epoxy primer za pomoca watka lub pedzla, az do catkowitego
pokrycia powierzchni. Po ok. 6-12 godzin i gdy podktad jest jeszcze troche lepki, natdz powloke poliuretanowg
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TERA-FLEX PU.
ZUZYCIE

100-200 g/m>w jednej lub w dwoch warstwach. opiera sie na praktycznym nakladaniu watkiem na gtadkg powierzchnie
w optymalnych warunkach.

Czynniki takie jak porowato$¢ powierzchni, temperatura, wilgotnos¢, metoda aplikacji i wymagane wykonczenie moga

wptywac na zuzycie. Jesli powierzchnia jest bardzo krucha, jak beton lekki lub porowata wylewka cementowa, natozy¢

dwie warstwy

OPAKOWANIE

TERA-FLEX epoxy primer A+B jest dostarczany w wiaderkach (3+1) kg. Wiadra nalezy przechowywa¢ w suchych i
chtodnych pomieszczeniach do 36 miesigcy. Chroni¢ materiat przed wilgocia i bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

Temperatura przechowywania: od 5°C do 35°C. Produkty powinny pozosta¢ w oryginalnych, nicotwartych
opakowaniach, opatrzonych nazwg producenta, oznaczeniem produktu, numerem partii i etykietami wskazujacymi
srodki ostroznosci.

SRODKI OSTROZNOSCI

TERA-FLEX epoxy primer zawiera aminy i zywice epoksydowe. Zapoznaj si¢ z informacjami dostarczonymi przez
producenta. Prosze¢ zapoznac¢ si¢ z Kartg danych dotyczacych bezpieczenstwa

DANE TECHNICZNE
CECHY TECHNICZNE WYNIKI STANDARD
Zywica epoksydowa + Utwardzacz. Na
Kompozycja bazie wody
Proporcje mieszania A:B=3:1
Przyczepnos¢ do aluminium >2 N/mm2 ASTM D 903
Przyczepno$¢ do wilgotnego betonu (6%) >1,5 N/mm?2 (awaria betonu) ASTM D 903
Czas przemalowania 6-12 godzin Warunki: 20°C,
P 50% RH
Warunki: 20°C
. L, 45-50 min ’
Zywotnosc 50% RH
. Warunki: 20°C,
Ostateczny czas utwardzania 7 dni 50% RH

Uwaga: Badania wykonano w warunkach laboratoryjnych w temperaturze + 230C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i bez §wiezego
powietrza.

Mozliwe sg roznice w poréwnaniu z warunkami na miejsc pracy, takimi jak temperatura, wilgotnos¢, wentylacja i nasigkliwos¢
podtoza.

Informacje techniczne i instrukcje zawarte w niniejszej broszurze odnoszqce si¢ do stosowania i uzytku produktow, opierajg si¢ na
dotychczasowej wiedzy i doswiadczeniu Firmy TETERA Poliurethanes Sp z o. 0. w zakresie produktow i sq dostarczane w dobrej
wierze, o ile takie produkty sq przechowywane, uzywane i stosowane zgodnie z zaleceniami. Ze wzgledu na niemoznosé, z naszej
strony, bezposredniej inspekcji warunkow panujgcych na miejscu pracy, jak rowniez procedur stosowania produktu, Firma TETERA
Poliurethanes Sp z o. o. nie udziela Zadnej gwarancji co do przydatnosci produktow do okreslonego celu, Firma TETERA
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Poliurethanes Sp z o. o. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci prawnej na podstawie informacji podanych w niniejszej broszurze lub
Jjakichkolwiek innych pisemnych, ustnych lub w inny sposob przekazanych zalecen i instrukcji. Uzytkownikom produktow zaleca sie
wykonanie ograniczonych testow powierzchni pod kqtem przydatnosci produktow do ostatecznego zastosowania i zamiarow uzycia.
TETERA Poliurethanes Sp z o. o. zastrzega sobie prawo do modyfikowania wlasciwosci swoich produktow bez wczesniejszego
powiadomienia. Wszystkie zamowienia bedq zatwierdzane dopiero po akceptacji powyzszego. Wydanie niniejszej broszury
uniewaznia wczesniejszq wersje
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